JUB kemi¢na industrija d.o.o.
Dol pri Ljubljani 28

SI-1262 Dol pri Ljubljani
Slovenija

Clen Skupiny JUB

Barvy méni diim

TECHNICKY LIST 11.25.01-cze
DEKORATIVNI OMITKY

XNG 15 a XNG 20

silikonova hlazena omitka 1,5 a 2,0

1. Popis, pouZziti

XNG 15 a XNG 20 jsou uslechtilé tenkovrstvé omitky s charakteristickym stejnomérné zrnitym povrchem, vyrobené na
bazi kombinovanych silikonovych a jinych polymernich pojiv, uréené k dekorativni ochrané fasadnich povrchd. Maji
dobrou pfidrznost k rdznym jemné zrnitym stavebnim podkladim: k zakladnim omitkam fasadnich tepelné izolaénich
systéma, klasickym jemnym vapenocementovym a cementovym omitkdm, k rovnym betonovym povrchim
i k vlaknocementovym a sadrokartonovym deskam, dfevotfiskam, apod.

Vedle vysoké pevnosti maji dobrou paropropustn ost. Silikonové pojivo zajiStuje omitkam dlouhodobou vysokou
vodoodpudivost, coz zpusobuje, Ze na nich méné ulpivaji prach, saze a jiné nedistoty. Omitky maji vysokou odolnost
proti U éink im kou fovych plyn G, UV zéaFeni a jinym atmosférickym vliv  am a v dlsledku toho i dlouhou Zivotnost
v jakychkoli klimatickych pom  érech, rovn éZ na pov étrnosti velmi zatizenych fasadach  vysokych objektl bez
vétSich presahu stfech. Nanesena omitka zajiStuje povrchim dlouhodobou odolnost proti napadeni fasami

a plisn émi, proto pfidavani biocidnich latek do maltové sm  ési pfed jejim nanaSenim neni pot Febné.

2. Barevné od stiny, baleni

plastovéa védra 25 kg:

e bila (odstin 1001)

e 187 odstind ze vzorniku JUB Barvy a omitky oznacenych * a koncicich &islicemi 2, 3, 4 a 5 (na tonovacich
stanicich JUMIX u prodejct)

¢ mozZna je také dodavka v odstinech podle specialnich poZadavkd zakazniku

3. Technické udaje

XNG 1.5 XNG 2.0
hustota ~1,80 ~1,80
(kg/dm®)
doba schnuti — sucha na dotyk ~6 ~6
T = +20 °C, rel. vlhkost
vzduchu = 65 % (hodin)
paropropustnost koeficient u (-) | <180 <180
EN ISO 7783-2
hodnota Sq <0,27 <0,36
(m) (prod =1,5mm) (pro d =2,0 mm)
tfida Il (stfedni paropropustnost) tfida Il (stfedni paropropustnost)
rychlost pronikani vody wa4 < 0,06 < 0,06
EN 1062-3 (kg/m®h®®) tfida Il tiida Il
(nizka rychlost pronikani vody) (nizka rychlost pronikani vody)
pridrznost ke standardni > 0,25 > 0,25
vapenocementové omitce
(1:1:6) EN 24624 (MPa)

hlavni slozky: silikonové a styrénakrylatové pojivo, hruba a jemna kalcitova a hlinito-kfemicita plniva, celuléza, oxid
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titanicity, voda

4. Priprava podklad u

Podklad musi byt jemné zrnity (idedlni je zrnitost klasické Stukové omitky granulace 1,0 mm), pevny (pevnost v tlaku
min. 1,5 MPa — CS Il podle EN 998-1), suchy a &isty, bez uvolnénych ¢astic, prachu, vodou rozpustnych soli, mastnot
a jinych nedistot. Pfipadné mensi nerovnosti — vystupky a prohlubné — znesnadfiuji vyrovnavani nanesené omitky,
proto pripravé podkladu v tomto sméru musime vénovat maximalni pozornost.

Nové podkladni omitky nechame pfed nanaSenim dekorativni omitky schnout podle jejich tloustky na kazdy cm
nejméné 7 az 10 dni, na nové betony mGzeme dekorativni omitku nanaSet nejdfive jeden mésic po betonovani
(uvedené doby schnuti plati pro normalni podminky: T = +20 °C, rel. vinkost vzduchu = 65 %). Staré pevné omitky
ocCistime od vSech natérl, nastfikd a jinych dekorativnich vrstev. Po o€isténi povrch zbavime prachu — nejlépe omytim,
pokud je potfeba, vhodnym zplsobem ho vyspravime a vyrovname. Omyti proudem horké vody nebo parou zvlast
doporucujeme u vlaknocementovych desek a vSech betonovych podkladd, nebot z novych povrchl tak odstranime
pripadné zbytky bednicich oleju a ze starych saze, mech, liSejniky, zbytky natéra apod.

Vhodné zakladni natéry pro rlizné druhy podkladud jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

Podklad

Zakladni natér

Spotieba (zavisi na savosti a hrubosti podkladu)

jemné vapenocementové
omitky,
zakladni omitky tepelné

UNIGRUND
(odstin co nejblizSi barvé omitky)

120 — 200 g/m°

izola¢nich vodou fedény JUBOSILCOLOR 90 — 100 ml/m?
systému SILICONE (odstin co nejblizsi

barvé omitky; JUBOSILCOLOR

SILICONE :voda=1:1)

vodou fedény SILICONEPRIMER | 90 — 100 g/m”

JUBOSIL G
(SILICONEPRIMER
JUBOSIL G:voda=1:1)

hladké, méalo savé UNIGRUND 120 — 200 g/m®

povrchy: (odstin co nejblizSi barvé omitky)
(beton, vlaknocementové
desky) VEZAKRILPRIMER ~ 300 ml/m?

a prilis savé povrchy
(sadrokartonové desky,
drevotfisky)

Z&kladni natér se nanaSi Stétcem, UNIGRUND, JUBOSILCOLOR SILICONE a SILICONEPRIMER také véleckem
s dlouhym vlasem, posledni dva vyrobky i stfikdnim. S nanaSenim omitky mazeme zacit az kdyz je zakladni natér zcela
suchy. V normalnich podminkach (T = +20 T, rel. vih kost vzduchu = 65 %) jsou doby schnuti nasledujici: UNIGRUND
nejméné 12 hodin, VEZAKRILPRIMER nejméné 24 hodin, JUBOSILCOLOR SILICONE a SILICONEPRIMER 4 az 6
hodin.

5. PFiprava maltové sm ési k nanaseni

Maltovou smés pred pouzitim dobfe promichame elektrickym michadlem; pokud je potfeba (vyjime¢né) je dovoleno
nafedéni omitky vodou (nejvySe 1 dl na védro). Zkontrolujeme barevny odstin a pak maltovou smés egalizujeme,
abychom vyfesili pfipadné minimalni, nékdy neznatelné, rozdily mezi jednotlivymi védry. Nejprve v dostate¢né velké
nadobé vzajemné dikladné promichame obsah &tyf véder. KdyZz odebereme &tvrtinu takto pfipravené hmoty, pfidame
do nadoby obsah dalSiho védra a se zbyvajicim materialem v nadobé ho dobfe promichame, atd. Egalizace bilych
omitek stejné vyrobni Sarze a stejného data vyroby, které jsme nefedili, neni potfebna.
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6. NanasSeni maltové sm ési

Pfipravenou smés nanasime rué¢né — nerezovym hladitkem nebo strojné — stfikanim, v tlouStce o malo vétsi nez je
primér nejvétsiho piskového zrna. Pfi nanaSeni stfikanim musime dbat pokynd vyrobce strojniho zafizeni. Ihned po
naneseni povrch omitky uhladime tvrdym plastovym hladitkem. Uhlazovani provadime krouzivymi tahy tak, aby mezi
zrny nebyla prazdna mista a aby struktura byla co nejvice stejnomérna. Pfi uhlazovani by se zrna ve vrstvé omitky
méla co nejméné pohybovat, vytlaGovani hmoty ve formé valu pfed hladitkem neni pfipustné. Jeho vznik Ize vétSinou
pfipsat pfili§ velké vrstvé omitky nebo Spatné pfipravenému resp. nedostateéné rovnému podkladu. Uhlazovani je
nutno provadét pouze v jednom sméru. Hrudky malty, vyénivajici z povrchu omitky, na zavér srovname tak, ze povrch
zlehka uhladime ¢istym nerezovym hladitkem.

Nanaseni omitky musi probéhnout co nejrychleji, bez pferuseni, od jednoho okraje stény k druhému. Na vicepodlazni
sténové plochy nanaSime omitku sou€asné ve vSech podlazich leSeni: za¢indAme vzdy v nejvy$Sim podlazi, v dalSich
nasledné navazujeme se stupnovitymi odstupy. VétSi sténové plochy rozdélime pfiméfené Sirokymi drazkami,
maltovymi lemy, oramovanim, pfipadné dalSimi ozdobnymi Gpravami nebo jinym zplsobem na mensi plochy, ¢imz
vylou¢ime pfipadné obtize s kontinualnim nanaSenim omitky, ale i s neestetickym vzhledem, vzniklym z d{vodu
nedostate¢né vyrovnaného podkladu. Napojovani ploch na rozich a v koutech mohou usnadnit nékolik cm Siroké
hladké (Stukované) pruhy, které navic upravenym povrchdm dodaji pfijemny dekorativni efekt. Ozdobné pruhy, drazky,
maltové lemy, ordmovani, atd. obvykle provadime pfed nanesenim dekorativni omitky. Chranime je vhodnymi
fasadnimi barvami, pficemz dbame na to, abychom natéry, jimiz tyto plochy upravujeme, nekontrolované nenanaseli na
plochy pfipravené k naneseni dekorativnich omitek.

NanasSeni omitky je mozné pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu
a sténového podkladu musi byt v rozmezi +5C az +35 C, relativni vlihkost vzduchu nejvySe 80 %. Fasadni plochy
pred srazkami, silnym vétrem a intenzivnim sluneénim svitem chranime fasadnimi zavésy, avSak ani s nimi nesmime za
desté, mlhy a silného vétru (>30 km/h) tyto prace provadét.

Odolnosti proti poskozeni Cerstvé upravenych ploch srazkovou vodou (smyti materidlu) je za normalnich podminek
(T = +20 T, rel. vlhkost vzduchu 65 %) dosazeno ne jpozdéji za 24 hodin.

PFiblizna resp. primérna spotfeba:
XNG 15  ~ 2,5 kg/m®
XNG 20  ~3,1kg/m®

7. Pokyny pro bezpe €né zachazeni, nakladani s odpadem, ¢€isténi naradi

Ochrana o¢i brylemi nebo obli¢ejovym Stitem je potfebna v pfipadé nanaSeni maltové smési stfikanim; v ostatnich
pfipadech neni pouZiti zvlastnich osobnich ochrannych prostfedkd ani dodrzovani zvlastnich opatfeni pro bezpeénost
prace potfebné. Vedle obecnych pokynu a predpist pro bezpecnost stavebnich resp. fasadnich a malifskych praci
a pokynu v bezpec¢nostnim listu dbejte i nasledujicich upozornéni:

R 52/53 Skodlivy pro vodni organismy, miZe vyvolat diouhodobé nepfiznivé Gginky ve vodnim prostiedi.

S 2 Uchovavejte mimo dosah déti.

S 26 P¥i zasaZeni o¢i okamzité dikladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékafskou pomoc.
S 28 P¥i styku s kiiZzi okamzité omyjte velkym mnoZstvim vody.

S 29 Nevylévejte do kanalizace.

S 46 P¥i poziti okamZité vyhledejte Iékafskou pomoc a ukazte tento obal nebo znaceni.

S 61 Zabrarite uvolnéni do zivotniho prostfedi. Viz specialni pokyny nebo bezpeénostni listy.

NepouZitou maltovou smés Ize uchovat v dobfe uzavieném baleni pro pfipadné opravy. Ztvrdlé zbytky a odpad
z omitky odloZte na skladku stavebniho (klasifikaéni &islo: 17 09 04) nebo komunalniho (klasifikaéni ¢islo 08 01 12)
odpadu.

Ocisténé obaly Ize recyklovat.

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou, zaschlé skvrny nelze odstranit.
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Fasadni povrchy upravené omitkami XNG 15 a XNG 20 nevyZaduji zadnou zvlastni udrzbu. Usazeny prach a jiné volné
nedistoty Ize omést, vyluxovat nebo omyt proudem vody. Zachyceny prach a trvalejSi necistoty odstranime jemnym
omytim mékkym kartdéem namocenym v roztoku béznych univerzalnich gisticich prostfedkd, pak povrch omyjeme
¢Cistou vodou.

8. Udrzba a obnova upravenych povrch @

Povrchy, z nichZz neni mozné necistoty nebo skvrny uvedenym zplsobem odstranit, opatfime renovacnim natérem,
ktery zahrnuje dvé vrstvy mikroarmované fasadni barvy REVITALCOLOR SILICONE nebo mikroarmované fasadni
barvy REVITALCOLOR AG ACRYLATE, nanesené na prislusny zakladni natér.

9. Skladovéni, p fepravni podm inky a trvanlivost

Skladovani a pfeprava jsou mozné pfi teploté +5 € az +25 <C; chra fte pied piimym sluneénim zarenim, NESMi
ZMRZNOUT!

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: 12 mésicu.

10. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované nebo predepsané arovné kvality je pribézné ovéfovano ve vlastnich laboratofich,
obcasné také v Zavodu za gradbeniStvo v Lubljani a jinych tuzemskych a zahraniénich nezavislych odbornych
zafizenich. Zajistuje ho také v JUBU Fadu let zavedeny systém Fizeni a kontroly stalosti kvality 1ISO 9001. PFi vyrobé
produktu jsou pfisné dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpecnosti
a ochrany zdravi pfi praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.
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EN 15824
VnéjSi omitka s organickym pojivem
Paropropustnost pro vodni paru | V2

Permeabilita vody v kapalné fazi | W3

Soudrznost 0,4 MPa

Tepelna vodivost A 10,suchy 0,83 W/mK, P = 50%
0,93 W/mK, P = 90%
(tab. hodnota EN 1745)
Reakce na ohen NPD

11. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zdkladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za Skody, zplsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo
z dbvodu nekvalitniho zpracovani, nepfebirame Zadnou odpovédnost.

Barevny odstin se oproti odstinu ve vzorniku nebo v potvrzeném vzorku muze liSit, avSak celkova barevna odchylka
AE2000 je nejvyse 2,5, jestlize se jedna o odstin ze vzorniku JUB BARVY A OMITKY (uréuje se podle ISO 7724/1-3
a matematického modelu CIE DE2000). Pro kontrolu je smérodatna spravné ususSena vrstva omitky, nanesena na
testovaci podklad a standard pfedmétného odstinu, ulozeny v TRC JUB d.o.0. Omitka vyrobena podle cizich vzornikua
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je pro baze a ténovaci pasty JUB nejblizSi moznou podobou odstinu, proto maze celkova barevna odchylka od
pozadovaného odstinu byt vétSi nez vySe uvedené garantované hodnoty. OdliSnost barevného odstinu, ktera je
disledkem nevhodnych pracovnich podminek, jiné pfipravy barvy nez je uvedeno v navodu, jeji naneseni na
nespravné pfipraveny (malo nebo pfilis savy, malo nebo pfiliS hruby, vihky resp. nedostate¢né suchy) podklad,
nedodrzovani pravidel egalizace, nemuze byt pfedmétem reklamace.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich
zmén a doplrika.

Oznaceni a datum vydani: TRC-014/11-lis-cze, 10.02.2011

JUB a.s.
Masarykova 265 69
399 01 Milevsko Sl ___ 6>
Ceska republika meessss—— = [:Net =

1SO 9001 Q-159 -
T: +420 382 521 187 1SO 14001 E-034 Responsible Care®
F: +420 382 521 810 OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje
E: jub@jub.cz
I: www.jub.cz

Vyrobce tohoto materiélu je drzitelem certifikatd
ISO 9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007




